(19) 



(12) 



(43) Verdffentlichungstag: 

29.07.1998 Patentblatt 1998A31 

(21) Anmeldenummer: 98100248.8 

(22) Anmeidetag: 09.01.1998 



EuropSisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6endes brevets (11) EP 0 855 239 A1 

EUROPAiSCHE PATENTANMELDUNG 

(51) Inta^: B23D 51/10 



(84) Benanntd Vertragsstaaten: 


• Kirchner, Manfred, Dr. 


AT BE CH DE DK ES R FR GB GR IE IT LI LU MC 


73272 Neidlingen (DE) 


NL FT SE 


* Stelmel, Johannes, Dr. 


Benannte Erstreckungsstaaten: 


73272 Neidlingen (DE) 


ALLTLVMKROSI 


(74) Vertreter: 




(30) Prioritat: 24.01.1997 DE 19702407 


Reimold, Otto, Dtpl.-Phys.Dr. 


Patentanwdite 


(71) AnmeWer: 


Dipl.-lng. R. Magenbauer 


FESTO Tooltechnic GmbH & Co. 


Dipl.-Phys. Dr. 0. Reimold 


73728 Esslingen (DE) 


Dipl.-Phys.Dr H. Vetter 




Dipl.-lng. Martin Abel 


(72) Erfinder: 


Hdlderiinweg 58 


• Tulodzfecki, Stefan 


73728 Esslingen (DE) 


73765 Neuhausen (DE) 





o 

CO 
CM 

in 
in 

CO 

o 

Q. 

LU 



(54) Schnellspannvorrichtung an einer Werkstack-Bearbeitungsmaschlne 

(57) Bin Bearbeitungswerkzeug (2) wir(j mittels 
einer Schnellspannvorrichtung (1) an einer Bearbei- 
tungsmaschine befestigt. Das Bearbeitungswerkzeug 
(2) bildet einen Einspannschaft (3). der an seiner Vor- 
derseite (5) und an seiner RQcf^seite (6) jeweils einen 
Verriegelungsvorsprung (7,8) mit einer Verriegelungs- 
fiache (9»10) aufweist An der Bearbeitungsmaschine ist 
ein Antriebsteil (13) angeordnet das eine Steckausneh- 
mung (16) zum unverdrehbaren Einstecken des Ein- 
spannschaftes (3) bis zu einem Steckanschlag (17,18) 
enthait. Den Ven-iegelungsfiachen (9,10) sind am 
Antriebsteil (13) angeordnete und quer zur Werkzeug- 
langsrichtung (0 und zur Vorschubrichtung (v) beweg- 
bare Hintergreifvorsprunge (19.20) zugeordnet, die in 
einer wirksamen Stellung bei eingestecktem Einspann- 
schaft (3) die Verriegelungsfldchen (9,10) hintergreifen 
und in einer unwirksamen Stellung das Einstecken bzw. 
Entnehmen des Einspannschaftes (3) gestatten. Die 
HintergreifvorsprOnge (19.20) sind an einem federbela- 
steten. von auBen her betatigbaren Schieberelement 
(22) angeordnet, das auBerdem eine Druckfldche bil- 
det. die den Einspannschaft (3) gegen die entgegenge- 
setzte Wand der Steckausnehmung (16) drOcW. 



Fig. 8 
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Beschrelbung 

Die vortiegende Erfindung betrifft eine Schnell- 
spannvorrichtung an einer Werkstuck-Beaibeitungsma- 
schine. insbesondere eine Stichsdge. zum lOsbaren s 
Festspannen eines idngtiche Gestalt aufweisenden 
WerkstOck-Bearteitungswerkzeugs. insbesondere ein 
Stichsdgenblatt, das beim Betrieb der Maschine zu 
einer Hin- und Herbewegung in Langsrichtung angetrie- 
ben wird und zur WerkstOckbearbeitung zusammen mit w 
der Maechine In einer quer zur Ungsrichtung gerichte- 
ten Vorschubrichtung relativ zum WerkstOck bewegt 
wird, wobei das Bearbeitungswerkzeug einen endseiti- 
gen Einspannschaft bildet der an seiner in Vor* 
schubrichtung weisenden Vorderseite an seiner is 
entgegengesetzten Rudcseite jeweils einen nach vorne 
bzw. hinten hin vorstehenden Verriegelungsvorsprung 
mit einer dem dem Einspannschaft entgegengesetzten 
Werkzeugende zugewandten VerriegelungsflSche auf- 
weist. wobei an der Bearbeitungsmaschine ein die Hin- 20 
und Herbewegung in Ldngsrichtung ausfOhrendes 
Antrlebsteil angeordnet ist, das eine stirnseitig offene 
Steckausnehmung zum unverdrehbaren Einstecken 
des Einspannschaftes in Langsrichtung bis zu einem 
Steckanschlag enth^lt. und wobei den Verriegelungsfia- 25 
Chen des Einspannschaftes am Antriebsteil gelagerte 
Verriegelungskdrper zugeordnet sind» die quer zur 
Ldngsrichtung zwischen einer in die Steckausnehmung ' 
ragenden. bei eingestecktem Einspannschaft die Ver- 
riegelungsfiachen hintergreifenden wirksamen Stellung 30 
und einer das Einstecken bzw, Entnehmen des Ein- 
spannschaftes gestattenden unwirksamen Stellung 
bewegbar sind. wobei eine die VerriegelungskOrper auf 
ihre wirksame Stellung hin beaufschlagende Federein- 
richtung vorhanden ist. 35 

Hiermit wird Bezug genommen auf eine Schnell- 
spannvorrichtung, die den Gegenstand der nicht vorver- 
Offentlichten DE-Patentanmeldung 195 32 494.3 der 
Anmelderin bildet. Bei dieser Schnetlspannvorrichtung 
sind VerriegelungskOrper In Gestalt von Kugein vorhan- 40 
den, die mittels einer in Langsrichtung verstellbaren 
SpannhQIse zwischen ihrer wirksamen und ihrer 
unwirksamen Stellung verlagerbar sind. 

Bei WerkstQck-Bearbeitungsmaschinen ist ganz 
allgemein ein mOglichst unkompliziertes und mit weni- 45 
gen schnellen Handgriffendurchzufuhrendes Einsetzen 
und Entnehmen des jeweiligen Bearbeitungswerkzeu- 
ges ohne Zuhilfenahme von gesonderten Handwerk- 
zeugen wie Schraubendreher, SchraubenschlOssel 
usw. ePArQnscht. ohne daB der stabile und prazise Halt so 
des eingesetzten Bearbeitungswerkzeugs leidet. 

Ausgehend hiervon liegt der vorliegenden Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine diese Erfordernisse 
mdglichst gut erfOllende Schnellspannvomchtung zu 
schaffen. 55 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch 
geldst daB die Bewegungsrichtung der Verriegelungs- 
kOrper quer zur Vorschubrichtung verlSuft und die Ver- 



riegelungskOrper von zwei jeweils ©ner Verrlegel- 
ungsfiache zugeordneten HIntergreifvorsprungen gebil- 
det werden. die an einem beiden HintergreifvorsprQn- 
gen gemeinsamen. durch die Federeinrichtung 
beaufschlagten Schieberelement feststehend angeord- 
net sind. das in einer im Berek:h der Steckausneh- 
mung angeordneten Lagerausnehmung des Antrieb- 
steils in Bewegungsrichtung der Verriegelungskdrper 
verschiebbar gelagert und von auBen her betatigbar ist. 
und daB das Schieberelement eine Druckfiache bildet. 
die einer der beiden Seitenfiachen des Einspannschaft 
tes zugeordnet ist und den eingesteckten Einspann- 
schaft unter der Wirkung der von der Federeinrichtung 
ausgeObten Kraft mit seiner entgegengesetzten Seiten- 
fldche gegen die dieser zugewandte Wand der Steck- 
ausnehrmtng druckt. 

Zum Einsetzen des Einspannschaftes und somit 
zum Festspannen des jeweiligen Werkzeugs ist es 
ledigtich erforderlich. das Schieberelement von auBen 
her entgegen der von der Federanordnung ausgeObten 
Kraft zu drOcken. so daB die beiden Hintergreifvor- 
sprOnge die Steckausnehmung und somit den Steck- 
weg des Einspannschaftes freigeben. Ist dieser bis zu 
dem genannten Steckanschlag eingesteckt, laBt man 
das Schi^erelement los, falls man dies nicht schon 
zuvor getan hat. so daB sich die beiden Hitnergreifvor- 
sprQnge unter der Wirkung der Federkraft an der Vor- 
der- und der RQckseite des Einspannschaftes vorbei in 
die wirksame Stellung bewegen und dabei die beiden 
VerriegelungsvorsprOnge des Einspannschaftes unter 
Anlage an deren Verriegelungsfiachen hintergreifen. 
Gieichzeitig wird der Einspannschaft mit Hilfe der 
Druckfiache gegen die entgegengesetzte Wand der 
Steckausnehmung gedrOckt. so daB sich Insgesamt 
nach alien Richtungen hin ein fester Halt des Werkzeu- 
ges ergibt. 

Die hierzu erforderlichen MaBnahmen sind auBer- 
dem denkbar einfach und billig in der Herstellung. 
AuBerdem besteht praktisch keine StOranfailigkeit. 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung sind 
in den UnteransprQchen angegeben. 

Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung wird nun 
anhand der Zeichnung eridutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Schnellspannvor- 
richtung einer ansonsten nicht gezeigten 
Bearbeitungsmaschine mit eingespanntem 
Stichsagenblatt in Teildarstellung in Schrag- 
ansicht von unten. 

Fig. 2 die Anordnung nach Fig. 1 von vorne her in 
Richtung gemaS Pfeil II in den Rg. 3 und 8 
gesehen. 

Fig. 3 die Anordnung nach den Fig. 1 und 2 in Sei- 
tenansicht gemdB Pfeil III in den Fig. 2.5 
und 7 gesehea 
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Fig. 4 die Anordnung nach den Fig. 1 bis 3 bei ent- 
nommenem Stic^sdgebiatt von unten her In 
Richtung gemdB Pfeil IV in Rg. 2 gesehen. 

Fig. 5 die Anordnung nach Rg. 4 Im zur Zeichen- 
ebene der Rg. 4 parallelen, durch das 
Schieberelement gehenden Querschnitt 
gemdB der Schnittlinie V-V in Rg. 2. 

Fig. 6 die Anordnung nach den Fig. 1 bis 3 mit ein- 
gesetztem Stichsdgebfatt im Ungsschnitt. 
wobei sich das Schieberelement in seiner 
unwirksamen Stellung befindet. in der das 
Sdgebtatt eingesteckt bzw. herausgezogen 
werden kann. 

Fig, 7 die Anordnung nach Rg. 6 bei in der wirksa- 
men Stellung befindlichem Schieberele- 
ment. 

Fig. 8 wiederum die gleiche Anordnung im zum 
L&igsschnitt der Fig. 6 und 7 rechtwinkeli- 
gen Ldngsschnitt gema6 der Schnittlinie 
VIII- VIII in Fig. 7, wobei zusdtzlich noch eine 
das Stichsdgenblatt ruckseitig abstOtzende 
Pendelrotle angedeutet ist, 

Fig. 9 eine Stichsdge in Vorderansicht gemdB 
Pfeil IX in Fig. 11 in Teildarstellung, 

Fig. 10 die Anordnung nach Rg. 9 von hinten her 
gesehen und 

Rg. 1 1 die Anordnung nach den Rg. 9 und 10 bei 
entnommenem StichsSgeWatt von unten 
her in Richtung gemaiB Pfeil XI gesehen in 
schematischer Darstellung. 

Die aus der Zeichnung hervorgehende Schnell- 
spannvorrichtung 1 ist Bestandtell einer als Handma- 
schine ausgebildeten StichsSge. sie kfinnte prinzipiell 
jedoch auch an einer anderen WerkstOckbearbertungs- 
maschine verwirWicht sein. Dabei sind in der Zeichnung 
nur die in Zusammenhang mit der Schnellspannvomch- 
tung 1 stehenden Telle dargestelit. so daBdie sonstigen 
Maschinenteile fehlen. 

Die Schnellspannvomchtung 1 dient zum iGsbaren 
Festspannen eines Bearbeitungswerkzeuges 2 ISngli- 
Cher Gestalt. beim Ausfuhrungsbeispiel ein Stichsfl- 
genblatt. das einenends einen in die Schnell- 
spannvorrichtung 1 einzusetzenden Einspannschafl 3 
aufweist, an den sich in Werkzeug-LSngsrichtung I der 
das jeweilige WerkstOck bearbeitende Bearbeitungsbe- 
reich 4 des Werkzeugs 2 anschlieBt. der im Falle eines 
Stichsdgenblattes mit beispieisweise aus den Fig. 1.3 
und 8 hervorgehenden Sdgezdhnen versehen ist. Das 
dem Einspannschaft 3 entgegengesetzte Ende des in 
die Schnellspannvomchtung 1 eingesetzten und festge- 



spannten Werkzeugs Iduft frei aus. In der Zeichnung tsX 
der Bearbertungsberetch 4 des Werkzeugs 2 abge- 
schnitten. 

Beim Betrieb der Maschine, wenn deren Motor ein- 
5 geschaltet 1st. wird das Bearbeitungswerkzeug 2 zu 
einer Hin- und Herbwegung in LSngsrichtung I ange- 
trieben. Um die WerkstOckbearbeitung vorzunehmen, 
wird die Maschine und somit das Beart)eitungswerk- 
zeug 2 dann in quer zur Ungsrichtung 1 gerichteter Vor- 
10 schubrichtung v relativ zum WerkstOck bewegt. so daB 
sich im Falle eines Stichsdgert>lattes ein SSgeschnitt 
ergibt. 

Der Einspannschaft 3 enthait an seiner in Vor- 
schubrichtung v weisenden Vorderseite 5 und an seiner 
15 entgegengesetzten ROckseite 6 jeweils einen nach 
vorne bzw. hinten hin vorstehenden Verriegetungsvor- 
sprung 7 bzw. 8. der eine dem dem Einspannschaft 3 
entgegengesetzten Werkzeugende zugewandte Verrie- 
gelungsfldche 9 bzw. 10 bildet. An den die beiden ein- 
20 ander entgegengesetzten VerriegelungsvorsprQnge 7,8 
bikienden Einspannschaftbereich 11 schlieBt sich also 
zum entgegengesetzten Werkzeugende hin ein ver- 
jungter Einspannschaftbereich 12 an, wobei der Uber- 
gang von den beiden Verriegelungsfiachen 9,10 

25 gebildet wird. Mit Hilfe dieser Verriegelungsfiache 9,10 
wird das Werkzeug 2 mit der Maschine verriegett. 

Maschinenseitig ist ein beim Betrieb zu der 
genannten Hin- und Herbewegung in Ungsrichtung 
angetriebenes Antrlebsteil 13 vorhanden, das beim 

30 AusfQhrungsbeispiel von einer in LAngsrIchtung I ver- 
laufenden Hubstange 14 und einem endseitig an diese 
angesetzten VerriegelungsgehSuse 15 gebildet wird. 
Das Verrlegelungsgehause 15 ist unverruckbar fest mit 
der Hubstange 14 verbunden. so da(3 nachstehend, 

35 wenn von dem Antriebsteil 13 gesprochen wird, auch 
das Verrlegelungsgehause 15 mit den in ihm enthalte- 
nen Teilen gemeint ist. 

Das Antriebsteil 13 wird also vom Maschinenmotor 
her zu der HInund Herbewegung in Langsrichtung I 

40 angetrieben. Um das Bearbeitungswerkzeug 2 mit dem 
Antriebsteil 13 vertjinden zu kOnnen, enthait dieses eine 
stirnseitig offene Steckausnehmung 16 zum unverdreh- 
baren Einstecken des Einspannschaftes 3 in Langsrich- 
tung I. In der Steckausnehmung 16 befindet sich ein die 

45 Einstecktiefe begrenzender Steckanschlag 17,18. an 
dem der Einspannschaft 3 bei seinem Einstecken zur 
Aniage gelangt. 

Der Einspannschaft 3 wird mit dem Antriebsteil 13 
verriegelt. Hierzu ist den beiden Verriegelungsfiachen 

50 9.10 des Einspannschaftes 3 jeweils ein am Antriebsteil 
13 gelagerter Hintergreifvorsprung 19 bzw. 20 als Ver- 
riegelungsvorsprung zugeordnet. wobei die beiden Hin- 
tergreifvorsprOnge 19,20 quer zur Langsrichtung I und 
quer zur Vorschubrichtung v in Richtung b zwischen 

55 einer in die Steckausnehmung 16 ragenden. bei einge- 
stecktem Einspannschafl 3 die Verriegelungsfiachen 
9,10 hintergreifenden wirksamen Stellung (Rg. 7 und 8) 
und einer das Einstecken bzw. Entnehmen des Ein- 
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spannschaftes 3 gestattenden unwirksamen Steliung 
(Fig. 6) bewegbar sind. B^inden sich die beiden Hinter- 
greifvorsprOnge 19. 20 also in ihrer unwirksamen Stet- 
lung, geben sie den Einsteck- bzw. Herausziehweg fOr 
den Einspannschaft 3 frei, wdhrend sie in der wirksa- 
men Steliung in Ldngsrichtung der Steckausnehmung 
16 gesehen in diese ragen bzw. diese durchqueren, so 
daB bei eingestecktem Einspannschaft 3 dessen Verrie- 
gelungsfiachen 9,10 und somit dessen Ven'iegeiungs- 
vorsprOnge 7,8 hintergriffen werden und der 
Einspannschaft in Ldngsrichtung 1 zwischen den Hinter- 
greifvorsprOngen 19,20 und dem Steckanschlag 17,18 
testgehalten wird. In ihrer wirksamen Steliung verlaufen 
die beiden HintergreifvorsprOnge 1 9.20 an dem verJQng- 
ten Einspannschaftbereich 12 vorbei. der sich an den 
die VerriegeiungsvorsprOnge 7,8 bildenden Einspann- 
schaftbereich 11 anschlieOt. 

Die beiden HintergreifvorsprOnge 19,20 werden 
mittels einer Federanordnung 21 in Richtung auf ihre 
wirksame Steliung hin beaufschlagt. Die Hintergreifvor- 
sprOnge 19,20 befinden sich also nomialerweise in 
ihrer wirksamen Steliung und mOssen, damit sie die 
Steckausnehmung 16 bzw. den Einspannschaft 3 frei- 
geben. entgegen der Federkraft in ihre unwirksame 
Steliung uberfuhrt werden. 

Die beiden Hintergreifvorsprunge 19,20 sind an 
einem beiden HIntergreifvorsprOngen gemeinsamen 
Schieberelement 22 f eststehend angeordnet, das durch 
die Federeinrichtung 21 beaufschlagt wird. Dabei ist 
das Schieberelement 22 in einer Lagerausnehmung 23 
des Antriebsteils 13 in Bewegungsrichtung b der Hinter- 
greifvorsprOnge 19,20 yerschiebbar gelagert. Die Uge- 
rausnehmung 23 befindet sich im Bereich der 
Steckausnehmung 16. Das Schieberelement 22 ist von 
auBen her betdtigbar. so daB es von der die Maschine 
benutzenden Person ohne Zuhilfenahme eines Werk- 
zeugs betatigt werden kann. 

Die HintergreifvorsprOnge 19,20 sichern den Ein- 
spannschaft 3 insbesondere in Ldngsrichtung I. Damit 
der Einspannschaft 3 auch quer hierzu in Bewegungs- 
richtung b der Hintergreifvorsprunge gesichert wird, bil- 
det das Schieberelement 22 eine DruckflSche 24, die 
einer der beiden die Vorderseite 5 und die ROckseite 6 
des Einspannschaftes 3 verbindenden Seitenfiachen 
des Einspannschaftes zugeordnet ist, in der Zeichnung 
der EInspannschaft-Seitenfiache 25. Diese Druckfiache 
24 wirkt unter der Kraft der Federeinrichtung 21 gegen 
die SeitenflSche 25 des eingesteckten Einspannschaf- 
tes 3. so daB der Einspannschaft 3 mit seiner entgegen- 
gesetzten Seitenfldche 26 gegen die dieser 
zugewandte Wand 27 der Steckausnehmung 16 
gedrOckt wird. 

Die beiden SeitenflSchen 25,26 des Einspann- 
schaftes 3. die Druckfiache 24 des Schieberelements 
22 und die der Druckf Idche 24 entgegengesetzte Wand 
27 der Steckausnehmung 16 sind zweckmdBigenweise 
eben und verlaufen parallel zueinander. 

Beim Ausfuhrungsbeispiet weist der Einspann- 



schaft 3 den Querschnitt eines f lachen Rechteckes auf. 
wobei die beiden Schmalseiten des Rechtecks die Vor- 
derseite 5 und die RDckseite 6 und die bekien Breitsei- 
ten des Rechtecks die Seitenf Idchen 25,26 bilden. 
5 Die Druckf Idche 24 des Schieberelements 22 Qber- 
brOckt zweckmdBigenA/eise den gesamten Abstand zwi- 
schen den beiden Hintergreifvorsprungen 1 9«20. so daB 
sie mOglichst groBfldchig am Einspannschaft 3 angreift. 
Dabei biMen die Druckfldche 24 und die beiden Hinter- 
10 greifvorsprOnge 19.20 im zur Langsrichtung rechtwinke- 
ligen Querschnitt (Rg, 5) eine U-artige Anordnung. 

Wie ferner aus der Zeichnung hervorgeht, sind die 
beiden Hintergreifvorsprunge 19,20 zweckmSBiger- 
weise einstuckig an das Schieberelement 22 ange- 
rs formt. 

Beim Ausfuhrungsbeispi^ kreuztdie Lagerausneh- 
mung 23 die Steckausnehmung 16. Auf diese Weise ist 
die der Druckfldche 24 des Schieberelements 22 entge- 
gengesetzte Wand 27 der Steckausnehmung 16 nicht 

20 durchgehend ausgebildet sondem im Bereich der Lage- 
rausnehmung 23 unterbrochen. so daB die Steckaus- 
nehmung 16 einen stirnseitigen MOndungsbereich 16a 
und einen inneren Bereich 16b bildet die beiderseits 
der Lagerausnehmung 23 und somit des Schieberele- 

25 ments 22 angeordnet sind. Die Druckfiache 24 des 
Schieberelements 22 druckt den Einspannschaft 3 in 
Lflngsrichtung beiderseits der Lagerausnehmung 16 
gegen die entgegengesetzte Wand 27 der Steckaus- 
nehmung 16, einerseits also im MOndungsbereich 16a 

30 und andererseits im inneren Bereich 16b. Dies ergibt 
sozusagen eine Dreipunktlagerung. 

In Schieberelement'Bewegungsrichtungb erstreckt 
sich das Schieberelement 22 beiderseits der Steckaus- 
nehmung 16. Dabei enthSIt das Schieberelement 22 

35 eine Durchtritts6ffnung 28 fOr den Durchtritt des Ein- 
spannschaftes 3. Diese DurchtrittsOffnung 28 weist in 
Verschieberichtung b mit Bezug auf die Dicke d des Ein- 
spannschaftes 3 grOBere Abmessung auf und ist in 
einen die HintergreifvorsprOnge 19, 20 enthaltenden 

40 Bereich 29, der der Druckf Idche 24 zugewandt ist, und 
in einen von den HIntergreifvorsprOngen 19,20 freien 
Bereich 30 zum Einstecken und Entnehmen des Ein- 
spannschaftes unterteilt. Dieser Bereich 30 ist also in 
Vorschubrichtung v grOBer als die Breite des Einspann- 

45 schaftes 3 und dabei breiter als dessen die beiden Ver- 
riegeiungsvorsprOnge 7,8 bildender Bereich 11. Ferner 
bildet das Schieberelement 22 in diesem Falle zur einen 
Seite der DurchtrittsOffnung 28 eine die Druckfiache 24 
bildende Druckpartie 31 und zur anderen Seite der 

50 DurchtrittsOffnung 28 eine BetStigungspartie 32, die, 
wie aus der Zeichnung hervorgeht, aus der Lageraus- 
nehmung 23 vorsteht und sozusagen einen Druckknopf 
bildet. 

Die Federanordnung 21 ist von der Betdtigungspar- 
55 tie 32 her gesehen hinter der Druckf Idche 24 angeord- 
net und stOtzt sich einerseits an der Druckpartie 31 des 
Schieberelements 22 und andererseits an einer Wand- 
partie 33 der Lagerausnehmung 23 ab. Es handelt sich 
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hier um die die Lagerausnehmung 23 an der der Betdti- 
gungspartie 32 entgegengesetzten Seite abschlie- 
Bende Wandpartie. 

Die Federanordnung 21 wird zweckmdBigerwetse 
von mindestens einer Schraubenfeder gebildet. Beim 
Ausfuhrungsbeispiel sind zwei Schraubenfedern mit 
grdlBerem Durchmesser nebeneinander angeordnet. in 
denen jeweils noch eine Weinere Schraubenfeder ange- 
ordnet ist. Dabei sind die Schraubenfedern am der 
Oruckfiache 24 entgegengesetztem Ende an der Wand- 
partie 33 auf von cfieser vorstehenden lagerzapfen 
34,35 gelagert. 

Wie ferner aus der Zeichnung hervorgeht kann der 
die Druckpartie 31 des Schieberelements 22 aufneh- 
mende Bereich der Lagerausnehmung 23 Qber 
SchmutzabfuhrOffnungen 36 Im Antriebsteil 13 mit der 
Umgebung verbunden sein. Ourch diese Schmutzab- 
fuhrOffnungen 36 wird evtl. eingedrungener Schmutz 
beim Betdtigen des Schiebereiementes 22 nach auBen 
gedrOckt. 

Damit das Schieberelement 22 bei entnommenem 
Werkzeug 2 nicht aus der Lagerausnehmung 23 fdlK. ist 
am Antriebsteil 13 ein Begrenzungsanschlag 37 verge- 
sehen. an dem das Schieberelement 22 bei entnomme- 
nem Einspannschaft 3 aufgrund der Federkraft anliegt. 
Hierzu ist beim AusfQhrungsbeispiet vorgesehen, daB 
eine die Lagerausnehmung 23 begrenzende FQhrungs- 
wand 38 des Antriebsteils 13 eine schlitzartige, mit 
ihrem einen Ende den Begrenzungsanschlag 37 bil- 
dende Durchbrechung 39 errthait, in der ein vom Schie- 
berelement 22 getragener Anschiagvorsprung 40 Iduft. 
der von einer von auBen her durch die Durchbrechung 
39 in das Schieberelement 22 geschraubten Anschlag- 
schraube 41 gebildet werden kann. 

Die beiden Verriegelungsvorsprunge 7,8 des Ein- 
spannschaftes 3 bilden an ihrem den Verriebelungsfld- 
Chen 9,10 entgegengesetzten Ende jeweils eine dem 
Einspannschaftende zugewandte Einsteckweg-Begren- 
zungsfldche 42 bzw. 43. die beim Einstecken des Ein- 
spannschaftes 3 jeweils an einem Steckanschlag 17 
bzw. 18 am Antriebsteil 13 zur Anlage gelangen. 

Zum Einspannschaftende hin schiieBt sich an den 
die beiden VerriegelungsvorsprQnge 7.8 bildenden Ein- 
spannschaftbereich 11 ein um das AusmaB der Ein- 
steckweg-Begrenzungsfiachen 42,43 weniger breiter 
Endbereich 44 des Einspannschaftes 3 an. 

Bei der Werkstuckbearbeitung wird auf das Werk- 
zeug eine entgegen der Vorschubrichtung v gerichtete 
Bearbeitungskraft ausgeObt. Diese Bearbeitungskraft 
fOhrt dazu, daB sich das Werkzeug 2, das Schieberele- 
ment 22 und die Werkzeugaufnahme. d.h. die festste- 
henden Telle des Antriebsteils 13 verkantungsartig 
gegeneinander verspannen. Auf diese Weise werden 
Mikrovibrationen der Telle gegeneinander in vertikater 
Richtung vermieden. Dies wirkt sich insbesondere gOn- 
stig auf die Lebensdauer aus. 

Die Verriegelungsfiachen 9,10 und die Einsteck- 
weg-Begrenzungsfldchen 42,43 des Einspannschaftes 



3 gehen in Sertenansicht abgerundet in die benachbar- 
ten Partien der Vorderseite 5 und der RQckseite 6 des 
Werkzeugs Qber, wobei die HintergreifvorsprOnge 19,20 
und die Steckanschtdge 17,18 entsprechend abgerun- 

5 det sind. Auf diese Weise wird der Einspannschaft 3 
auch in bzw. entgegen der Vorschubrichtung v form- 
schlDssig gehalten. wobei die Abrundungen hinsichtfich 
des Verspannungseffektes gOnstig sind. 

Das Antriebsteil 13 enthdtt des weiteren im Bereich 

10 der AusmQndung der Stedcausnehmung 16 (Mun- 
dungsbereich 16a) eine Sichtdffnung 45. durch die hin- 
durch die Druckfiache 24 des Schieberelements 22 von 
auBen her sichtt>ar ist. Mit Hilfe dieser Sichtdffnung 45 
kann also der Betreiber der Maschine von auBen her 

IS erkennen. ob die Druckfldche 24 an der zugewandten 
Seitenfldche des Einspannschaftes anliegt. 

Wie aus der Zeichnung hervorgeht, handett es sich 
bei der Sichtfiffnung 45 um eine Enweiterung des stirn- 
seitigen MOndungsbereichs 16a der Steckausnehmung 

20 16. 

Wie bereits envdhnt, weist beim AusfOhrungsbei- 
spiel das Antriebsteil 13 eine Hubstange 14 und ein 
endseitig an diese angesetztes Verriegeiungsgeh^use 

15 auf. Dieses Verriegelungsgehduse enthdit die Lage- 
rs rausnehmung 23 mit dem Schieberelement 22 und der 

Federanordnung 21 . Die der Hubstange 14 abgewandte 
Bodenwand 46 des Verriegelungsgehduses 15 enthftit 
den stirnseitigen MQndungsbereich 16a der Steckaus- 
nehmung 16. 

30 Das Verriegelungsgehause 15 weist einen im 
wesentlichen rechteckigen UmriB auf, wobei eine der 
Rechteckseiten fOr den Durchtritt der Betdtigungspartle 
32 des Schieberelements 22 offen isL Die Schmutzab- 
fuhrOffnungen 36 werden bei dem Verriegelungsge- 

35 hSiUse 1 5 dadurch gebildet, daB die beiden der offenen 
Rechteckseite entgegengesetzten Eckpartien ausge- 
klinkt sind. 

Das Verriegelungsgehause 15 weist an seiner der 
Bodenwand 46 entgegengesetzten Oberseite einen in 

40 die zumindest an ihrem Endbereich hohle Hubstange 
14 test eingesetzten Fortsatz 47 auf. Der Fortsatz 47 
enthdit einen Ldngsschlitz 46 mit zu den Seitenfiachen 
25,26 des Einspannschaftes 3 parailelen Schlitzwdn- 
den, so daB diese Schlitzwdnde zusammen mit der 

45 Wandung der Hubstange, deren Innendurchmesser im 
wesentlichen der in Vorschubrichtung v gemessenen 
Breite des Einspannschaftes 3 entspricht, den an die 
Lagerausnehmung 23 anschlieBenden inneren Bereich 

16 b der Steckausnehmung begrenzen. Der Ldngs- 
50 schlltz 48 ist also von der Lagerausnehmung 23 her 

offen und an seinem entegegengesetzten Schlitzende 
49 geschlossen. Auf diese Weise weist der Fortsatz 47 
ein U-dhnliches Aussehen auf. 

Die Betatigungspartie 32 des Schiebereiementes 
55 22 kann sich dem Benutzer unmittelbar zur Betdtigung 
darbieten. Die BetStigung kann jedoch auch anders und 
dabei zweckmdBigenveise in der aus den Fig. 9 bis 1 1 
hervorgehenden Weise erfotgen: 
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In diesem Fade ist der Betdtigungspartie 32 des 
Schieberelements 22 ein Spannschwenkhebei 50 zuge- 
ordnet, der au8en am Maschinengehduse angeordnet 
und um eine zur Ldngsrichtung I des Werkzeugs 2 par- 
allele Schwenkachse 51 schwenl^^ar ist. Dieser Spann- 5 
schwenkhebel 50 biidet einerseits der Schwenkachse 
51 einen nach auBen hin frei angeordneten und von 
auBen her bedienbaren Grrffarm 52 und andererseits 
der Schwenkachse 51 einen Betatigungsarm 53. der 
der Beiatigungsparte 32 des Schieberelements 22 ;o 
zugeordnet ist und cGesem gegenCberiiegt Dabei ist die 
Anordnung ferner so getroffen. daB der Spannschwenk- 
hebei 50 unter der Kraft einer Feder 54 (beim Ausfuh- 
rungsbeispiel eine die Schwenkachse 51 umgreifende 
Schenkelfeder, die sich einerseits am Maschinenge- 15 
hduse und andererseits am Spannschwenkhebei 
abstOtzt) eine aus der Zeichnung in ausgezogenen 
Unien hervorgehende Ausgangslage einnimmt, in der 
der Grrffarm 52 auf das Maschinengehduse zu 
geschwenkt ist und der BetStigungsarm 53 einen 20 
Abstand zur Betatigungspartie 32 des Schieberelemen- 
tes 22 einnimmt Schwenkt man den Griffarm 52 entge* 
gen der Federkraft vom Maschinengehduse weg, 
gelangt der BetStigungsarm 53 zur Aniage an die Beta- 
tigungspartie 32 (in Fig. 1 1 strichpunktiert angedeutet), 25 
so da3 die Betdtigungspartie 32 und mit dieser das 
Schieberelement 52 in die unwirksame Stellung 
gedruckt wird, in der das Werkzeug 2 eingesetzt bzw. 
entnommen werden kann. Dabei ist der Betdtigungs- 
arm 53 mit Bezug auf die AuBenseite des Maschinen- 30 
gehauses zunQckgesetzt und wird nach auBen hin von 
diesem abgedeckt (Fig. 11). Auf diese Weise wird 
erreicht, daB das Schieberelement 22 nicht unabsicht- 
lich betatigt werden kann. Fdllt die Bearbeitungsma- 
schine auf den Boden oder stOBt man mit ihr 35 
unabsichtlich irgend-wo an, kann sich dies allenfalls am 
Betatigungsarm 52 auswirken. der bei einem solchen 
AnstoBen jedoch zum Maschinengehduse hin belastet 
wird. so daB er nicht nach auBen schwenken und das 
Schieberelement 22 nicht betatigt werden kann. 40 

Aus den Fig. 9 bis 11 geht ferner hervor. daB der 
Griffarm 52 an der in Vorschubrichtung v weisenden 
Vorderseite des Maschinengehauses angeordnet ist 
und eine vordere Abdeckung fOr das Antriebsteil 13 und 
den oberen Bereich des Werkzeugs biidet. 45 

Die Betatigungspartie 32 des Schieberelements 22 
ist so abgeschragt und befindet sich mit dieser abge- 
schrdgten Angriffsfiache 55 so im Schwenkweg des 
Betatigungsarms 53. daB das Schieberelement 22 beim 
QberfQhren in seine unwirksame Stellung glelchzeitig in so 
Vorschubrichtung v etwas nach vorne gedrOckt wird. 
Auf diese Weise I6st sich das Stichsagenblatt von einer 
dieses rOckseitig abstutzenden Pendelrolle 56, wodurch 
das Entnehmen des Stichsdgenblattes erieichtert wird. 
Solche Pendelroilen sind bei Stichsdgen ubiich. so daB ss 
sich eine weitere diesbezOgliche Beschreibung erubrigt. 



PatentansprQche 

1 . Schnellspannvorrichtung an einer Werkstuck-Bear- 
beitungsmaschine, insbesondere eine Stichsage, 
zum Idsbaren Festspannen eines langliche Gestatt 
aufweisenden WerkstOck-Bearbeitungswerkzeugs, 
insbesondere ein Stichsagenblatt. das beim Betrieb 
der Maschine zu einer Hin- und Herbewegung in 
Langsrichtung angetrleben wird und zur Werk- 
stOcKbearbeitung zusanvnen mit der Maschine in 
einer quer zur Langsrichtung gerichteten Vorschub- 
richtung retativ zum Werkstuck bewegt wird. wobei 
das Bearbeitungswerkzeug einen endseitigen Ein- 
spannschaft biidet. der an seiner in Vorschubnch- 
tung weisenden Vorderseite und an seiner 
entgegengesetzten Ruckseite jeweils einen nach 
vorne bzw. hinten hin vorstehenden Verrlegelungs- 
vorsprung mit einer dem dem Einspannschaft ent- 
gegengesetzten Werkzeugende zugewandten 
Verriegelungsfiache aufweist wobei an der Bear- 
beitungsmaschine ein die Hin- und Herbewegung 
in titngsrichtung ausfOhrendes Antriebsteil ange- 
ordnet ist. das eine stirnseitig offene Steckausneh- 
mung zum unverdrehbaren Einstecken des 
Einspannschaftes in Langsrichtung bis zu einem 
Steckanschlag enthait. und wobei den Verriege- 
lungsfiachen des Einspannschaftes am Antriebsteil 
gelagerte Ven'iegelungskOrper zugeordnet sind. die 
quer zur Langsrichtung zwischen einer in die Steck- 
ausnehmung ragenden, bei eingestecklem Ein- 
spannschaft die Verriegelungsfiachen hinter- 
greifenden wirksamen Stellung und einer das Ein- 
stecken bzw. Entnehmen des Einspannschaftes 
gestattenden unwirksamen Stellung bewegbar 
sind, wobei eine die VerriegelungskOrper auf ihre 
wirksame Stellung hin beaufschlagende Feder«n- 
richtung vorhanden ist. dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bewegungsrichtung (b) der Verriegelungs- 
kOrper quer zur Vorschubrichtung (v) veriauft und 
die VerriegelungskOrper von zwei jeweils einer Ver- 
riegelungsfiache (9,10) zugeordneten Hintergreif- 
vorsprungen (19.20) gebitdet werden. die an einem 
belden HintergreifvorsprOngen (19,20) gemeinsa- 
men, durch die Federeinrichtung (21) beaufschlag- 
ten Schieberelement (22) feststehend angeordnet 
sind, das in einer im Bereich der Steckausnehmung 
(16) angeordneten Lagerausnehmung des 
Antriebsteiis (13) in Bewegungsrichtung (b) der 
Verriegelungskdrper (19. 20) verschiebbar gelagert 
und von auBen her betatigbar ist. und daB das 
Schieberelement (22) eine Druckfiache (24) biidet, 
die einer der beiden Seitenfiachen (25) des Ein- 
spannschaftes (3) zugeordnet ist und den einge- 
steckten Einspannschaft (3) unter der Wirkung der 
von der Federeinrichtung (21) ausgeObten Kraft mit 
seiner entgegengesetzten Seitenfiache (26) gegen 
die dieser zugewandte Wand (27) der Steckaus- 
nehmung (16)druckt. 
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2. Schneltspannvorrichtung nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzetchnet daB die beiden Sertenf Id- 
Chen (25,26) des Einspannsdiaftes (3), die Druck- 
fidche (24) des Schiebereiements (22) und die 
dieser entgegengesetzte Wand (27) der StecKaus- 5 
nehmung (16) eben und parallel zueinander sind. 

3. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch loder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB im zur Ldngsrichtung 

(I) rechtwinkellgen Querschnitt die Druckfldche (24) 10 
und die beiden HintergreifvorsprOnge (19.20) eine 
U-artige Anordnung bilden. 

4. Schnelispannvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. daB die Hin- 15 
tergrelfvorsprQnge (19.20) einstuckig an das 
Schieberelement (22) angeformt sind. 

5. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprQ* 
che 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet daB die 20 
Lagerausnehmung (23) die Steckausnehmung (16) 
kreuzt und die Druckfidche (24) des Schiebereie- 
ments (22) den EInspannschaft (3) in LSngsrich- 
tung (I) beiderseits der Lagerausnehmung (23) 
gegen die entgegengesetzte Wand (27) der Steck- 25 
ausnehmung (16) drOckt 

6. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet daB sich das Schieber- 
element (22) beiderseits der Steckausnehmung 30 
(16) erstreckt und eine Durchtrittsdffnung (28) fOr 
den Durchtrittdes Einspannschaftes (3) enthdlt die 

In Verschieberichtung (b) mit Bezug auf die Dicke 
(0) des Einspannschaftes (3) grOBere Abmessung 
aufweist und in einen die HintergreifvorsprOnge 35 
(19.20) enthaltenden Bereich (29) und in einen von 
den HintergreifvorsprOngen (19.20) freien Bereich 

(30) zum Einstecken und Entnehmen des Ein- 
spannschaftes (3) unterteilt ist. wobei das Schie- 
berelement (22) einerselts der Durchtritts6ffnung 4o 
(28) eine die Druckfidche (24) bildende Druckpartie 

(31) und andererseits der Ourchtrittsdffnung (28) 
eine Betdtigungspartie (32) bildet. 

7. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 6, 45 
dadurch gekennzeichnet. daB die Betdtigungspar- 

tie (32) als der Lagerausnehmung (23) vorsteht 

8. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Federanordnung so 
(21) von der Betatigungspartie (32) her gesehen 
hinter der Druckfiache (24) angeordnet ist und sich 
einerseits an der Druckpartie (31) und andererseits 

an einer Wandpartie (33) der Lagerausnehmung 
(23) abstOtzt. ss 

9. Schnellspannvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daB die 



Federanordnung (21) von mindestens einer 
Schraubenfeder geblldet wird. 

10. Schnellspannvomchtung nach einem der Anspru- 
che 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der die 
Druckpartie (3I) aufnehmende Bereich der Lage- 
rausnehmung (23) uber Schmutzabfiihrdffnungen 
(36) im Antriebsteil (13) mit der Umgebung verbun- 
den ist 

11. Schnellspannvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 10. dadurch gekennzeichnet daB das 
Schieberelement (22) bei entnommenem EIn- 
spannschaft (3) durch die Federanordnung (21) 
gegen einai Begrenzungsanschlag (37) am 
Antriebsteil (13) gehalten wird. 

12. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 11. 
dadurch gekennzeichnet daB eine die Lageraus- 
nehmung (23) begrenzende FQhaingswand (38) 
eine schlitzartige, mit ihrem einen Ende den 
Begrenzungsanschlag (37) bildende Durchbre- 
chung (39) enthait in der ein vom Schieberelement 
(22) getragener Anschlagvorsprung (40) ISuft. 

13. Schnellspannvon'ichtung nach Anspruch 12. 
dadurch gekennzeichnet. daB der Anschlagvor- 
sprung (40) von einer von auBen her durch die 
Durchbrechung (39) in das Schieberelement (22) 
geschraiibten Anschlagschraube (41) gebiklet 
wird. 

14. Schnellspannvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet daB die bei- 
den Verriegelungsvorsprunge (7. 8) jewels eine 
dem Einspannschaftende zugewandte Einsteck- 
weg-Begrenzungsfldche (42.43) bilden, die beim 
Einstecken des Einspannschaftes (3) jeweils an 
einem Steckanschlag (17,18) am Antriebsteil (13) 
zur Aniage gelangen. 

15. Schnellspannvonrichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 14. dadurch gekennzeichnet. daB die Ver- 
riegelungsfldchen (9.10) und/oder die 
Einsteckweg-Begrenzungsfiachen (42.43) des Ein- 
spannschaftes (3) abgerundet in die benachbarten 
Partien der Vender- und ROckseite des Werkzeugs 
(2) ubergehen und die HintergreifvorsprOnge 
(19.20) und/oder die Steckanschiage (17.18) ent- 
sprechend abgerundet sind. 

16. Schnellspannvon'ichtung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 15. dadurch gekennzeichnet. daB das 
Antriebsteil (13) im Bereich der AusmOndung der 
Steckausnehnning (16) eine SichtOffnung (45) ent- 
hfllt durch die hindurch die Druckfidche (24) des 
Schiebereiements (22) von auBen her sichtbar ist. 
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17. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprO- 
Che 1 bis 16. dadurch gekennzeichnet. daB das 
Antriebstelt (13) eine Hubstange (14) und eln end- 
seitig an diese angesetztes, die Lagerausnehmung 
(23) enthattendes und das Schieberelentent (22) $ 
mit der Federanordnung (21) enthattendes Verrie* 
gelungsgehduse (15) aufweist. dessen der Hub- 
stange (14) abgewandte Bodenwand (46) den 
MOndungsbereich (16a) der Steckausnehmung 
(18) enthdit. w 

18. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 17. 
dadurch gekennzeichnet. dal3 das Verriegelungs- 
gehduse (15) einen in die zumindest an ihrem End- 
bereich hohle Hubstange (14) eingesetzten is 
Fortsatz (47) aufweist. der einen Ldngsschiitz (48) 

mit zu den Seitenfiachen (25.26) des Einspann- 
schaftes (3) parallelen Schlitzw&nden aufweist, so 
daS die Schlltzwande zusammen mit der Wandung 
der Hubstange (14), deren Innendurchmesser im zo 
wesentlichen der Brette des Einspannschaftes (3) 
entspricht den an die Lagerausnehmung (23) 
anschlieBenden Bereich (16b) der Steckausneh- 
mung (16) begrenzen. 

25 

19. Schnellspannvorrichtung nach einem der AnsprQ- 
che 1 bis 18. dadurch gekennzeichnet da8 einer 
duBeren Betatigungspartie (32) des Schieberele- 
ments (22) ein auBen am Maschinengehfiuse 
angeordneter, um eine zur Lflngsrichtung des so 
Werkzeugs (2) parallele Schwenkachse (51) 
schwenkbarer Spannschwenkheb^ (50) zugeord- 
net ist, der einerseits der Schwenkachse (51) einen 
nach auBen hin frei angeordneten Griffarm (52) 
und andererseits der Schwenkachse (51) einen 3S 
beim entgegen einer Federkraft erfolgenden Ver- 
schwenken des Grifterms (52) vom Maschinenge- 
hduse weg an der Betatigungspartie (32) des 
Schieberelements (22) zur Aniage gelangenden. 

mit Bezug auf die AuBenseite des Maschinenge- 40 
houses zurOckgesetzten BetStigungsarm (53) bil- 
det. 

20. Schnellspannvorrichtung nach Anspruch 19. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Griffarm (52) des 4S 
Spannschwenkhebels (50) an der in Vorschubrich- 
tung (v) weisenden Vorderseite des Maschinenge- 
hduses angeordnet ist und eine vordere 
Abdeckung fOr das Antriebsteil (13) bildet. 
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